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Firma Videofonika Sp. z 0.0. Sp. k. uzyskata dotacje z Unii Europejskiej na projekt

"Zmiana Procesu Produkcji Ekranéw Dotykowych dla Multimediow™".

Projekt zaktada wprowadzenie nowej ustugi laminowania folii dotykowej do szkta w
pomieszczeniu czystym. Ponadto, zakupione zostang panele fotowoltaiczne, a
zatrudnienie czterech nowych pracownikow bedzie miato miejsce w wyniku realizaciji
projektu. To, jak projekt wpisuje sie w transformacje i cele Unii Europejskiej jest

nastepujace:

Redukcja emisji gazéw cieplarnianych: Panele fotowoltaiczne stanowig zrédto energii
odnawialnej, co przyczyni sie do redukcji emisji CO2 w produkcji oraz wdrazane;j

nowej ustudze.

Wsparcie zatrudnienia: Zatrudnienie nowych pracownikdw wpisuje sie w cele
spoteczne projektu, pomagajgc w tworzeniu miejsc pracy i poprawie warunkéw zycia

regionu.

Innowacje w sektorze nowych ustug: Wprowadzenie nowej ustugi laminowania folii
dotykowej do szkta w pomieszczeniu czystym moze przyczynié sie do innowacyjnych
rozwigzan w produkcji oraz ograniczeniu wytwarzanych odpadow, co jest zgodne z

dazeniem do efektywnosci energetyczne;.

Wspieranie transformacji gospodarki: Projekt wspiera transformacje gospodarki w
kierunku osiggniecia celéw Unii Europejskiej na 2030 i 2050 rok, wprowadzajgc
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rozwigzania, ktére pomagajg w redukcji emisji i poprawie efektywnosci

energetyczne;j.

Podsumowujac, projekt nie tylko rozwigzuje problemy zwigzane z osiggnieciem
celéw Unii Europejskiej w dziedzinie energii i klimatu, ale rowniez wpisuje sie w
szerszg transformacje gospodarki w kierunku neutralnosci klimatycznej. Realizacja
projektu przynosi korzysci zaréwno dla srodowiska, jak i spoteczenstwa, poprzez
redukcje emisji, tworzenie miejsc pracy i wprowadzanie innowacyjnych rozwigzan.
Realizacja opisanego projektu na terenie gminy gorniczej ma potencjat, dzieki
ktéremu wprowadzenie nowej ustugi laminowania foli dotykowej do szkta w
pomieszczeniu czystym oraz zatrudnieniu czterech nowych pracownikdéw, miasto

zyska nowe zrédta aktywnosci gospodarcze).
W projekcie planujemy zadania:
1. Dostawa pomieszczenia czystego (clean room)- etap inwestycyjny

e Dostawa pomieszczenia czystego (clean room)

2. Instalacja fotowoltaiczna wraz z magazynem energii- etap inwestycyjny

e Instalacja fotowoltaiczna wraz z magazynem energii

3. Koszty posrednie

Z projektu korzysta¢ bedg grupy docelowe m.in. producenci elektroniki, smartfondw,

tabletow, urzgdzen interaktywnych, paneli sterujgcych oraz innych produktéw
wymagajgcych ekranéw dotykowych. Projekt odpowiada na konkretne potrzeby i
wymagania odbiorcow Firmy. Wszystkie wymienione grupy klientow wyrazajg
zapotrzebowanie na wydajne, niezawodne i innowacyjne ekrany dotykowe, ktore

poprawig jakos¢ ich dziatalnosci oraz umozliwig lepszg interakcje z uzytkownikami.

Cele bezposrednie projektu:
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Realizacja projektu niesie ze sobg wiele potencjalnych korzysci poprzez
zniwelowanie istniejgcych barier i problemow. Oto kluczowe problemy, ktore zostang

wyeliminowane w wyniku wdrozenia projektu:

1. Wysokie straty materiatowe i niska wydajnos¢ produkcji: Obecny proces recznego
laminowania wigze sie z duzymi stratami materiatowymi oraz niskg wydajnoscia.
Wprowadzenie nowego, automatycznego procesu podcisnieniowego laminowania
pozwoli na znaczne zredukowanie strat oraz zwiekszenie efektywnosci produkciji,
przyczyniajgc sie do optymalizaciji relacji naktad/rezultat. Zakup fotowoltaiki jako
czes¢ projektu ma na celu minimalizacje wykorzystania zasobdw srodowiskowych w
procesie produkcyjnym firmy. Dzieki wykorzystaniu energii stonecznej do zasilania
czesci procesow produkcyjnych, firma zmniejszy swoje uzaleznienie od
konwencjonalnych zrédet energii, co przyczyni sie do redukcji negatywnego wptywu

na srodowisko.

2. Brak optacalnosci obecnej produkcji: Wysokie koszty produkcji w obecnym
procesie prowadzg do braku optacalnosci. Nowy proces pozwoli na obnizenie
kosztéw produkciji dzieki zautomatyzowaniu i redukcji strat, co przektada sie na

bardziej efektywng alokacje zasobdéw

3. Niezadowalajgca jakos¢ produktow: Aktualne problemy zwigzane z wtrgceniami i
zanieczyszczeniami wptywajg negatywnie na jakos¢ koncowych produktéw. Nowa
metoda podcisnieniowego laminowania pozwoli na uzyskanie wyzszej jakosci

produktéw, eliminujgc wtrgcenia i poprawiajgc wizerunek marki

4. Brak lokalnych dostawcéw: Import ekranéw dotykowych z krajéw azjatyckich moze
by¢ utrudniony ze wzgledu na czas dostawy, koszty transportu i brak elastycznosci.

Projekt umozliwi stworzenie lokalnego zrédta zaopatrzenia, eliminujgc te problemy.

5. Brak unikalnosci na rynku europejskim: Obecnie wiekszo$¢ produkcji tego rodzaju
odbywa sie w Azji, co moze ogranicza¢ wybdr i wptywacé na konkurencyjnosc

europejskich firm.

Projekt jest zgodny z kluczowymi kryteriami okreslonymi w programie, co obejmuje:
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- Realizacja projektu zaktada wprowadzenie nowych proceséw i technologii w

zakresie produkcji ekranéw dotykowych pojemnosciowych.

- Projekt jest innowacyjny pod wieloma wzgledami, w tym poprzez wprowadzenie
pomieszczenia czystego do produkcji ekranow dotykowych, co jest nowatorskg

ustugg na lokalnym rynku. Dodatkowo, zakup paneli fotowoltaicznych ma na celu
zwiekszenie efektywnosci energetycznej, co stanowi innowacyjny krok w kierunku

zrébwnowazonej produkciji.
#FunduszeUE #FunduszeEuropejskie

Wartos$¢ projektu : 2 701 103,49 zt

Wysokos$é wktadu z Funduszy Europejskich: 1 542 081,38 zt

www.mapadotacji.gov.pl




